AUSTRALIA

Melbourne (Wiktoria)

Tel + 61 (03) 92623333

Faks + 61/ (03) 9561: 8561

rowniez w: Sydney; Brisbane; Adelajdzie;
Perth, Newcastle, Wollongong, Townsville

AUSTRIA

Wieden

Tel + 43 (0) 13303484 0
Faks + 43/(0) 13303484 5

BELGIA

Bruksela

Tel'+ 32 (0) 2 201 1262
Faks + 32 (0) 2 203/2210

KANADA
Brantfordi(Ontario)
Tel'+ 151975616118
Faks + 1 519:756 1767
rowniez w: Montreal

CHINY:

Shanghai

Tell+ 8621750462696
Faks + 8612115046 2695

GZEGHY;

Jaroslavice

Teli+42 677211074
Faks +42:67, 7211074

DANIA

Brondby (Gopenhagen)
Jel £ 45431457611
Faks+45431456592

FRANGJIA

Seclin

Tell+33)(0) 320116 29129
Faks + 381(0)'320116/29.00
Galais (tylkotancuchy)
el 337(0)'321197:9945
Fax'+ 331(0)1321'97:83145

NIEMGY,

Mechernich

Jell+491(0) 225695190 74

Faks = 491(0)2256195'91'69
renold.deutschland@renoldicom

WEGRY:

FEVESEOS
Tel+361(0)1781312483
Faksi+36'(0)78'312483

INDIE

Golmbatore

Tel +911 4222532 357
Faks +91/422 7537 358
marketing@renoldsin

MALEZJA

Petaling Jaya

Tel+603'5101/9880

Faks + 6031519119881

rowniez:w: Johor:Bhart; Ipoh; Butterworth

HOLEANDIA
Amsterdam

el 317206 146661
Faks + 31/ 206/ 146391

NOWA ZELANDIA:
Auckland
Teli+(0)'6419:828:5018
Faks+(0)'64:9:82815019
rowniez Wi Ghristchurch

POLSKA

Syderdzle)

el +48'663 84 24°87,
Faks + 48132 7 8424 87,

SINGAPUR
Singapore

el 65676012422
Faks + 65167601507,

REPUBLIKAPOLUDNIOWEJ AERYKI
Benoni

Tel+ (0) 2711 747:9500

Faks +(0) 2714 747:9505

rowniez w: Durban; Kapsztad,

Port Elizabeth; Witbank

HISZPANIA

RenoldiHi=Tec Gouplings SA
Tel'+ 349316380558

Faks + 34936380737,
renold@renold-hitec.com

SZWEGJA

Brondby (Gopenhagen)
Teli+ 451431745028
Faks + 45143456592

SZWAJCARIA
Diibendorfi(Zurych)
Tel=417(0)1'824 8484

Faks +41/(0) 1 824 84141
rowniez w: Grissier: (Lozanna)

WIELKA BRYJANIA

Renold|Glutches & Couplings, Walia
Tel +44(0) 2920792737,
Faks+441(0):29:20791360
couplings@cc.renold.com

Renold Hi=Tec Gouplings; Halifax
Jel +44(0) 1422255000

Faks +44(0) 1422320273
couplings@hitec.renold.com

Renold|Gears, Milnrow
Jel +44(0) 1706751000
Faks +44(0) 1706751001
sales@gears.renold.com

USA

Renold/Ajax
Westfield; Nowy Jork
Tell+1/716326 3121
Faks + 11716326 6121

STRONA'WWW.
www.renold.com

E=MAIL
enquiry@renold.com

Wi celu uzyskania informacji.o
dystrybutorach w:innych krajach; prosimy
o kontakt z oddziatem firmy Renold w.
Wielkiej Brytanii, badz odwiedzenie strony
internetowej firmy.

Chociaz w. trakcie zestawiania informaciji
zawartych ' wininiejszym opracowaniu,
podjete zostaty wszelkie mozliwe srodki
0stroznosci, firma nie przyjmuje zadnej
odpowiedzialnosci za btedy powstate w
czasie druku. Wszelkie informacje zawarte.
w. tym opracowaniu moga ulegac zmianom,
ktore beda dokonywane poidacie
opublikowania niniejszych informacji.

RENOLD

Superior Gear & Coupling Technology

www.renold.com
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. Przewodnik po zastosowaniach produktow

Przedstawiamy oferte firmy Renold Coupling and Gears dla przemystu

metalowego

0Od ponad 100 lat firma Renold obstuguje przedsiebiorstwa na catym swiecie. Sa to firmy
zajmujace sie wytwarzaniem i przetworstwem stali oraz aluminium. Renold zaskarbit sobie
renome swoich klientow na catym swiecie dzieki najwyzszej jakosci swoich produktow.

Firma Renold Couplings and Gears posiada w ofercie jedna z najlepszych gam produktéw przeznaczonych dla przemystu
metalowego, ktére mozna zakupic¢ u jednego dostawcy bez wzgledu na to, czy jest to trzpien zebaty walcarki, sprzegto,

przektadnia zebata czy sprzegto klinowe (zabezpieczenie przed cofnigciem).

Niezaleznie od tego, czy klient poszukuje produktu standardowego, z katalogu, czy wersji wykonanej na zamoéwienie,

ktéra ma doktadnie odpowiadac jego potrzebom, firma Renold posiada specjalistyczng wiedze w zakresie produkcji,
dzieki czemu zapewnia, ze klient otrzyma odpowiednie rozwigzanie najwyzszej jakosci za wtasciwa cene.

Dzwigi i podnosniki
Strony-04,-05,06, 07,108, 09

Napedy wentylatoréw
Strony-04,-05,-06, 07,08, 09

Rolki dociskowe
Strony-02,-03,-05, 09

Zwijarki / rozwijarki
Strony 05, 07, 09

Dzwigi i podnosniki
Strony 04, 05, 06, 07,08, 09

N Napedy srubowe
Napedy wzdtuzne i po- Strory 05, 08, 09
przeczne
Strony 05, 09 Prostownice

Strony-05,-09

Odlewanie slabow

Gtowne napedy walcarek
Strony 02, 03, 05, 09

Napedy samotokow
Strony 04, 05, 07, 08,09

Nozyce wielokrazkowe
Strony 05,09

- Walcownia

Przemyst metalowy

Dzwigi i podnosniki
Strony 04, 05, 06, 07, 08, 09

Napedy wentylatorow
Strony-04,-05, 06, 07,.08, 09

~ Konwertor

Stanowisko rafinacji
~ pozapiecowej



Strona 01

Przewodnik po zastosowaniach produktow .

Przenosniki
Strony 05, 06, 07, 08, 09

- Wielki piec

Przenosniki

Strony 05, 07,08, 09
Dzwigi i podnosniki
Strony 04, 05; 06, 07, 08, 09

Napedy pokrywy urzadzenia zasypowego
Strona 09

Napedy przechylania rynny zasypowej
Strona 09

Napedy wagonow do kadzi suréwkowej
Strona 09

Strony 04, 05, 06, 07, 08, 09

Napedy wentylatorow
Strony-04,-05,-06, 07,08, 09

Piec koksowniczy
Dzwigi i podnosniki

Strony 04, 05, 06, 07,08, 09

Wézki do wsadu
Strony 04, 05, 09
Przenosniki ciezkie
Strony 04, 06, 07, 08,09

J . Dzwigi i podnosniki

Napedy i drzwi wsadnic
Strona 09

www.renold.com
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. Renold Ajax
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TRZPIENIE ZEBATE 20

Wstep

Od ponad 60 lat, firma Renold Ajax jest czotowym projektantem i
producentem trzpieni zebatych wykonywanych wedtug indywidualnych
projektow. Nasz sukces w przemysle metalurgicznym mozna przypisac
innowacjom konstrukcyjnym, takim jak np. smarowanie ciagte,
naprowadzanie konca walca czy ztozona krzywizna zeba.

Nasza firma poczynita ogromne inwestycje w zaktad w Westfield w

stanie Nowy Jork, ktory wyposazony jest w najnowoczesniejsze maszyny
CNC i nadal prowadzi dziatania zwigzane z badaniami i rozwojem oraz
najnowszymi technikami z zakresu inzynierii modelowania bryt, ktorych
celem jest dostarczenie klientom optymalnie zaprojektowanych trzpieni,
dopasowanych do danego zastosowania.

Zasady projektowania

Cztery podstawowe, ,,rdzenne” wtasciwosci konstrukcyjne okreslaja
proporcje miedzy kosztem poczatkowej inwestycji a pézniejszymi
kosztami ponoszonymi w trakcie ,,cyklu zycia” urzadzenia, zwiazanymi z
konserwacja oraz zakupem czesci zapasowych.

Typ 1 uzywany jest zazwyczaj w mniejszych walcarkach lub w takich, w
przypadku ktérych okreslono ograniczenia Srednicy trzpienia. Cechuje
sie mozliwoscia przenoszenia duzych momentow obrotowych oraz
maksymalna srednica toczna. Zakup tego modelu jest najbardziej
ekonomicznym rozwigzaniem, ale jego konserwacja w dtuzszej
perspektywie czasu pochtania wigksze $rodki, poniewaz do wymiany kot
koronowych potrzebny jest caty tacznik.

Typ 2 zapewnia taka sama srednice toczna oraz mozliwos¢ przenoszenia
duzych momentow obrotowych, jak Typ 1, ale posiada wymienna tuleje
kot koronowych, dzieki ktorej koszty konserwacji maleja.

W przypadku Typu 3 koszty konserwacji beda najmniejsze, poniewaz
zastosowano tu wymienne kota koronowe, jednak rozwiagzanie to
wprowadzono kosztem mozliwosci przenoszenia wiekszych momentow
obrotowych w wyniku zmniejszenia srednicy tocznej. Wyzszy koszt
poczatkowy jest zrownowazony oszczednosciami kosztow wymiany
czesci kot zebatych.

Type 4 taczy zalety Typu 1 po stronie walca z zaletami Typu 3 po stronie
watka zebatego, stanowiac kompromis pomiedzy kosztami poczatkowymi
a kosztami czesci zapasowych. Sa zazwyczaj uzywane tam, gdzie
minimalna $rednica robocza walca jest o wiele mniejsza od rozstawu osi
watow.

Cechy i korzysci

» Dzieki przeciwpradowym otworom smarowania uzyskujemy
lepszy dostep do watu, smarowanie elementow niwelujacych site
scinajaca, a takze mozliwos¢ usuwania zanieczyszczen z miejsca
zazebienia.

Przemyst metalowy



« Jednoelementowy, sprezysty trzpien ruchomy eliminuje
ryzyko awarii potaczenia srubowego.

- Ciasno pasujace wypusty wykluczaja zbedny ruch
powodujacy zuzycie.

» Na kazdym potaczeniu wypustowym umieszczone sa
uszczelki O-ring, ktore chronig przed wilgocia powodujaca
korozje wypustu.

Wentylowany otwor na koncu walca ogranicza mozliwosé
zapchania i utatwiawymiane walcow.

Pozostawienie piasty na zewnatrz umozliwia szybkie
ogledziny potaczenia i sprawia, ze zadne uszkodzone
elementy ztaczne nie przedostang sie do miejsca
zazebienia.

Elementy niwelujace Scieranie, ktore nie podlegaja
Scieraniu, znajduja sie na linii Srodkowej przektadni
zebatej, dzieki czemu moze sie ona obracac bez $cierania.
W ten sposéb zmniejsza sie zuzycie i nie jest wytwarzana
sita reakcji w kierunku promieniowym.

Otwory na podnosniki i Sciagacze umozliwiaja szybki i
tatwy demontaz i prace ze wszystkimi podzespotami.

Przektadnia zebata z naprowadzanymi wierzchotkami zebow
zapewnia wspotsrodkowosc w przypadku braku obcigzenia,
dzieki czemu podczas pracy walcarki tadunek jest rowno
rozprowadzany. Dzieki zmniejszeniu maksymalnego
obciazenia przypadajacego na zab uzyskujemy wieksza
ogolng wydajnos¢ zazebionych kot.

Strona 03

Renold Ajax .

Rozwigzania

Firma Renold Ajax jest w stanie stworzy¢ duza liczbe
indywidualnych rozwiazan w celu przedtuzenia okresu
trwatosci, zmniejszenia wymogow z zakresu konserwacji,
a takze czesto w celu zwiekszenia jakosci produktu.
Rozwigzania te moga obejmowac:

Smarowanie ciagte: W przypadku duzego naprezenia
Sciskajacego, powierzchnie boczne zebdw, ktore slizgaja sie

o siebie, wytwarzaja ciepto, ktore zazwyczaj jest emitowane
poprzez srednice zewnetrzna trzpienia. Firma Renold odniosta
sie do wad smarowania smarami statymi i opracowata system
obiegowego smarowania olejami, ktory skutecznie odprowadza
ciepto i dodatkowo usuwa brud z miejsca zazebienia.

Naprowadzanie konica walca: Ma na celu zmniejszenie
oddziatywania na otwor tacznika bez wptywu na proces
wymiany walcow. Zastosowanie tego systemu ogranicza
zuzycie otworu, ogranicza wibracje i drgania, a takze
zwieksza jakosc tasmy. Pierscienie naprowadzajace nie
s drogie i mozna je tatwo wymienia¢, dzieki czemu
otrzymujemy ekonomiczne rozwigzanie zapewniajace
dopasowanie tacznika.

Ztozona krzywizna zeba: Charakteryzuje powierzchnie
boczna zeba i maksymalnie zwigksza jego powierzchnie
robocza, zmniejsza naprezenia i znacznie wydtuza okres
trwatosci oraz nie powoduje powstawania duzych katow
niewspotosiowosci podczas wymiany walca.

www.renold.com
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. Nowoczesnos¢ w firmie Renold
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>przegta J)!ﬂﬁ&-;j

Przemyst metalowy

RB 000000

Gama sprzegiet do zastosowan ogoélnych, generujacych mate koszty,
wykonanych z zeliwa sferoidalnego.

Maks. moment obrotowy: 41 000 Nm

« Sprzegta te sa z zatozenia odporne na awarie, co zapewnia ciagta prace napedu
nawet w mato prawdopodobnym przypadku uszkodzenia gumy

- Kontrola rezonansowych drgan skretnych oznacza niewielkie obcigzenia
wibracyjne

« Brak koniecznosci konserwacji - brak koniecznosci smarowania lub ustawiania
sprzegta wptywa na obnizenie kosztow eksploatacji

» Ochrona przed duzymi obcigzeniami uderzeniowymi umozliwia unikniecie awarii
napedu w przypadku zwarcia / innych sytuacji o przebiegu nieustalonym

- Tolerancja osiowej i promieniowej niewspotosiowosci

» Zerowy luz, eliminujacy zwiekszanie momentu obrotowego przez sprezanie
wstepne elementow gumowych

- Zeliwo sferoidalne wg BS 2789 w gatunku 420/12

» Oddzielne elementy gumowe - mozliwos¢ wyboru gatunku / twardosci

« Zamkniete elementy gumowe sa Sciskane i zaktadane w sprzegle

Rozwiagzania w tej gamie produktow

» Potaczenie wat-wat

« Potaczenie wat-wat z ulepszonym zazebianiem watow

» Koto zamachowe do watu

» Koto zamachowe do watu z ulepszonym zazebianiem watu

Typowe zastosowania sprzegta

» Przenosniki o duzej wytrzymatosci - Napedy wentylatorow
+ Dzwigi i podnosniki « Wozki do wsadu

» Napedy samotokow

PM 000000
Sprzegto ze sprezona guma o duzej wytrzymatosci.

Maks. moment obrotowy: 30 000 kNm

» Ochrona przed duzymi obcigzeniami uderzeniowymi umozliwia unikniecie
awarii napedu w przypadku nieustalonych momentéw obrotowych

 Sprzegta te sg z zatozenia odporne na awarie, co zapewnia ciagta prace
napedu nawet w mato prawdopodobnym przypadku uszkodzenia gumy

« Brak koniecznosci konserwacji - brak koniecznosci smarowania lub ustawiania
sprzegta wptywa na obnizenie kosztow eksploatacji

» Kontrola wibracji przektadajaca sie na niewielkie obcigzenia wibracyjne

» Zerowy luz, eliminujacy zwiekszanie momentu obrotowego przez sprezanie
wstepne elementow gumowych

» Tolerancja osiowej i promieniowej niewspotosiowosci

« Sprzegta do modelu PM18 produkowane sa z zeliwa sferoidalnego o duzej
wytrzymatosci

» Sprzegta o rozmiarach wiekszych od modelu PM18 produkowane sa ze stali

» Oddzielne elementy gumowe - mozliwos¢ wyboru gatunku / twardosci

» Zamkniete elementy gumowe sa Sciskane i zaktadane w sprzegle

Rozwiazania w tej gamie produktow

» Potaczenie wat-wat « Potaczenie kotnierz - wat

« Sprzegto silnika walcarki » Sprzegto bebna hamulcowego
Typowe zastosowania sprzegta

« Przenosniki o duzej wytrzymatosci » Napedy wentylatorow

« Dzwigi i podnos$niki » Wozki do wsadu

» Napedy samotokow
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Sprzegta firmy Renold .

GEARFLEX Q000 'O (| Sprzegtazebate

Sprzegta wykonane w catosci z metalu o wysokiej
wytrzymatosci, zapewniajace maksymalng moc
przy minimalnej objetosci i doskonatej tolerancji
niewspotosiowosci.

Max Moc maks. przy 100 obr./min: 60 402 kW
Maks. moment obrotowy: 5 762 224 Nm

- Standardowa gama urzadzen AGMA - wymienne,
pozwalaja na oszczednosci. Sprzegto z jedna lub
dwiema piastami ruchomymi

» Gama produktow o duzej wytrzymatosci. Sprzegto z
jedna lub dwiema piastami ruchomymi

« Seria Croft MB - rozwigzania calowe i metryczne.
Sprzegto z jedna lub dwiema piastami ruchomymi

» Seria Ajax ,,D”. Sprzegta o duzej tolerancji
niewspotosiowosci - do 6°

« Zebatka pierscieniowa o optymalnym profilu, zbiezna
dla optymalnego styku i dtugiej zywotnosci.

Rozwiazania dostepne na indywidualne zaméwienie

» Tarcza / beben hamulcowy » Wyzebianie

» Dtuga piasta « Silnik walcarki

« Kotek scinany - Wat Cardana

« Projekt teleskopowy « Przektadka kotnierza

Typowe zastosowania sprzegta
» Napedy samotokow

- Napedy wzdtuzne i poprzeczne
« Przenosniki

» Dzwigi i podnosniki

o Zwijarki / rozwijarki

» Nozyce wielokrazkowe

» Rolki dociskowe

= Prostownice

» Napedy srubowe

« Napedy wentylatorow

» Wozki do wsadu

www.renold.com



Strona 06

. Sprzegta firmy Renold

CROWN PIN O000 'O

Uznane sprzegto palcowe, ktoére oferuje wieksza moc wszedzie
tam, gdzie zapotrzebowanie na dtugi okres trwatosci oraz
prostote budowy umozliwiaja jego wykorzystanie w trudnych
warunkach.

Moc maks. przy 100 obr./min: 2 611 kW
Maks. moment obrotowy: 249 400 Nm

« Sprzegto o duzej wytrzymatosci, odpowiednie do pracy w
warunkach charakteryzujacych sie duzymi obciazeniami
uderzeniowymi

» Neoprenowe, gumowe podktadki dla zwiekszenia sprezystosci

« Podatne skretnie - pochtaniaja uderzenia i przedtuzaja cykl
zycia maszyny

« Brak koniecznosci konserwacji - minimalna liczba czesci
ulegajacych zuzyciu

« Tolerancja niewspotosiowosci umozliwia elastyczny montaz

Rozwiazania w tej gamie produktow
» Potaczenie wat-wat « Kotek $cinany
- Beben hamulcowy

Typowe zastosowania sprzegta

« Przenosniki o duzej wytrzymatosci
» Napedy wentylatorow

« Dzwigi i podnosniki

PINFLEX O000 0O

Solidne, uniwersalne sprzegto palcowe zapewnia
niezawodne, bezpieczne przenoszenie momentu
obrotowego oraz jest tolerancyjne na niewspotosiowosc.

Moc maks. przy 100 obr./min: 340 kW
Maks. moment obrotowy: 32 500 Nm

« Niewielkie, lecz wytrzymate potobudowy ze stali

- Sprzegta palcowe - odpowiednie do duzych obcigzen
uderzeniowych

» Podatne skretnie - pochtaniaja uderzenia i przedtuzaja
cykl zycia maszyny

« Brak koniecznosci konserwacji - minimalna liczba czesci
ulegajacych zuzyciu

« Tolerancja niewspotosiowosci umozliwia elastyczny
montaz

» Niezawodne / elastyczne i odporne na temperature
nasadki poliuretanowe

- Taper Dostepne rozwigzania stozkowe utatwiajace
konserwacje maintenance

Rozwigzania w tej gamie produktow
» Potaczenie wat-wat  « Kotek scinany
» Tarcza / beben hamulcowy

Typowe zastosowania sprzegta

« Przenosniki o duzej wytrzymatosci
» Napedy wentylatorow

» Dzwigi i podnosniki

Przemyst metalowy
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Sprzegta firmy Renold .

HYDRASTART 000 (Sprzesta hydrauliczn _)

Sprzegta hydrauliczne doskonale nadaja sie do ptynnego
uruchamiania maszyn charakteryzujacych sie duza
bezwtadnoscia i matym zapotrzebowaniem na prad, sterowanym
przyspieszaniem oraz momentem obrotowym wraz z
zabezpieczeniem przecigzeniowym silnika.

Moc maks. przy 1 500 obr./min: 600 kW
Predkos¢ maks.: 3 500 obr./min

« Sterowany moment obrotowy o duzej bezwtadnosci - do 700 kW

« Ptynne uruchomienie - silnik uruchamia sie przy matym
obciazeniu

« Umozliwia zastosowanie standardowych elektrycznych silnikow
klatkowych

» Zabezpieczenie przecigzeniowe - chroni urzadzenie

» Ttumi wibracje skretne zmniejszajac naprezenia mechaniczne -
wydtuza cykl zycia maszyny

« Wersja z op6znionym napetnianiem - wydtuza czas
przyspieszania i zmniejsza moment obrotowy rozruchu

» Mozliwos¢ dopasowania do obciazenia i predkosci wielu
napedow

« Sprzegta i kota pasowe klinowe - elastycznosc projektowania

» Oszczednos¢ energii elektrycznej dzieki mniejszemu
zapotrzebowaniu na prad przy rozruchu

Typowe zastosowania sprzegta
« Przenosniki o duzej wytrzymatosci
» Napedy wentylatorow

RENOLDFLEX 0000 0

Renoldflex to nowa gama sprzegiet, ktére do zapewnienia
,bezluzowego” napedu przymusowego wykorzystuja zespot ze
stalowa tarcza i sprezyna ze stali nierdzewnej.

Moc maks. przy 100 obr./min: 460 kW
Maks. moment obrotowy: 46 000 Nm

 Konstrukcja wykonana w 100% ze stali

» Niepodatne skretnie

« Luz jest catkowicie wyeliminowany, co zapewnia dtugi cykl
zycia oraz maty, badz zerowy stopien zuzycia

« Sprzegto mozna wykorzystywacé w srodowiskach pracy, w
ktorych panuja trudne, wymagajace warunki, np. temperatury
siegajace 240°C

« Idealne do zastosowan obejmujacych duze predkosci

- Catkowicie bezobstugowe sprzegto, idealnie nadajace sie do
wykorzystywania w srodowiskach roboczych, w ktorych panuja
trudne, niebezpieczne warunki lub srodowiskach wymagajacych
zdalnej obstugi

Rozwiazania w tej gamie produktow
- Potaczenie wat-wat, przektadka z kotnierzem
(do 3 metrow DBSE)

Typowe zastosowania sprzegta

« Napedy wentylatorow « Zwijarki / rozwijarki
» Dzwigi i podnosniki » Napedy samotokow
« Przenosniki

www.renold.com
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. Sprzegta firmy Renold

( Sprzegta podatne skri ﬁ

Przemyst metalowy

TYREFLEX OO0 0O

Gama wysoce sprezystych sprzegiet, ktore zapewniaja tolerancje
niewspotosiowosci i pochtaniajg zarowno obciazenia uderzeniowe, jak
i wibracje.

Moc maks. przy 100 obr./min: 66 kW
Maks. moment obrotowy: 6 270 Nm

« Tolerancja niewspotosiowosci do 4° - duza sprezystos¢ sprzegta

« Pochtanianie uderzen - dtuzsza trwatos¢ maszyny

« Sprzegto mozna wymieniac bez koniecznosci adaptacji technicznej

« Brak koniecznosci konserwacji - minimalna liczba czesci ulegajacych
Zuzyciu

- Dostepne elementy ognioodporne oraz antystatyczne, ktore moga by¢
w uzywane w otoczeniach ognioszczelnych

« Dostepne rowniez rozwiazanie z przektadka

- Dostepne rozwiazania stozkowe
tulejowe utatwiajace konserwacje

Rozwigzania w tej gamie produktéw
» Potaczenie wat-wat

Typowe zastosowania sprzegta
» Napedy samotokow
» Napedy wentylatorow

sprzEGLA / ZABEZPIECZENA @ @ @ @

Sprzegto klinowe to sprzegto wyprzedzeniowe, w ktorym przewidziano
bieznie wewnetrzna i zewnetrzna, z ktorych kazda moze stanowic
element wejsciowy badz wyjsciowy. Element wejsciowy mozna ustawic
tak, aby napedzat element wyjsciowy w wybranym kierunku oraz, aby
umozliwi¢ elementowi wyjsciowemu najazd w tym samym kierunku.

Generalnie sprzegta klinowe sa w stanie przenosi¢ wieksze momenty
obrotowe przy danych wymiarach ogélnych niz inne rodzaje sprzegiet
wyprzedzeniowych.

Mozemy wyroznic¢ 3 podstawowe zastosowania sprzegta klinowego:
najazd, indeksowanie i zabezpieczenie przed cofnieciem.

Maks. moment obrotowy: 759 300 Nm

» Wersje z zabezpieczeniem przed cofnieciem zapobiegaja zmianie
kierunku obrotow napedu

- Rodzaje sprzegta umozliwiajace najazd i indeksowanie

« Brak luzu dajacego dziatanie jednoznacznie wymuszone

« Sprzegto mozna wymieniac bez koniecznosci adaptacji technicznej

« Projekt, w ktorym przewidziano uszczelnienie wytrzymujace przez
caty cykl zycia sprzegta ogranicza czynnosci konserwacyjne i zwieksza
wydajnosc

Rozwiagzania dostepne na indywidualne zaméwienie
» Zabezpieczenie przed zwolnieniem naciagu
- Zabezpieczenie w postaci ogranicznika momentu obrotowego

Typowe zastosowania sprzegta

» Napedy wentylatorow « Przenosniki

« Napedy Srubowe « Dzwigi i podnosniki
» Napedy samotokow
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Przektadnie zebate firmy Renold .

PRZEKLADNIE Q000 0O ((PrzeKiadnie zebate )

Przektadnie, wykonywane indywidualnie, przeznaczone
do pracy w wymagajacych warunkach. Najlepsza

w swojej klasie technologia przektadni spiralnych i
slimakowych.

« Przektadnie slimakowe montowane na stopach -
wymienne, ciche, odporne na obcigzenia uderzeniowe

« Silnik z przektadnia montowany na wale - wyposazony
w standardowe silniki IEC oraz Nema

« Przektadnie spiralne i walcowe skosne - napedy o duzej
wydajnosci

» Urzadzenia mechaniczne o zmiennej predkosci -
solidny, bezstopniowy zakres predkosci 27:1.

» Rozwiazania wykonywane indywidualnie - zespoty
przektadni dopasowane do zastosowania wybranego
przez klienta.

» Obudowy stalowe i specjalne - zastosowania
wysokoudarowe

« Serwisowanie przektadni - wszystkie renowacje
przeprowadzane sg zgodnie ze specyfikacja
umozliwiajaca przywrocenie stanu ,lepszego od
wczesniejszego”.

przekLADNIE SLMakOWE Q@ Q@@ @

Firma Renold jest ekspertem w dziedzinie produkcji
indywidualnych rozwiazan z zakresu watéw i kot
slimakowych zaréwno do zastosowan komercyjnych, jak i
precyzyjnych.

« Profil zebow Holroyd - unikalny, o wysokiej wydajnosci.

» Produkowane zgodnie z wymogami klienta - projekty
wykonywane sa w oparciu o rysunki lub probki
dostarczane przez klienta.

« Duza dtugosc zebow - odpowiednie do zastosowan
srubowych.

« Duza odlegtos¢ osi kot - do zastosowan charakte-
ryzujacych sie duzym momentem obrotowym.

« Waty slimakowe cieplnie hartowane, kota slimakowe
wykonane ze specjalnego materiatu.

www.renold.com





